材料力学实验指导书
§3 扭转实验指导书

1、概述

工程中有许多承受扭转变形的构件，了解材料在扭转变形时的力学性能，对于构件的合理设计和选材是十分重要的。扭转变形是构件的基本变形之一，因此扭转实验也是材料力学基本实验之一。

2、实验目的
2.1测定低碳钢的扭转屈服强度
[image: image134.png]


及抗扭强度
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。

2.2测定铸铁的抗扭强度
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。

2.3观察、比较低碳钢和铸铁在扭转时的变形和破坏现象，分析其破坏原因。
3、实验原理

对一确定形状试件两端施加一对大小为
[image: image4.wmf]e
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的外力偶，试件便处于扭转受力状态，此时试件中的单元体处于如图3.1所示的纯剪应力状态。
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                           图3.1纯剪应力状态

对单元体进行平衡分析可知，在与试样轴线成
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角的螺旋面上，分别承受主应力
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的作用，这样就出现了在同一个试件的不同截面上
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的情形。这样对于判断材料各极限强度的关系提供了一个很好的条件。
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图3.2为低碳钢Q235扭转实验扭矩
[image: image9.wmf]T

和扭转角
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的关系曲线，图3.3为铸铁HT200试件的扭转实验扭矩
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和扭转角
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的关系曲线。图3.4为低碳钢和铸铁扭转破坏断口形式
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由图3.2低碳钢扭转
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曲线可以看出，低碳钢Q235的扭转
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曲线类似于拉伸的
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曲线，有明显的弹性阶段、流动屈服阶段及强化阶段。在弹性阶段，根据扭矩平衡原理，由剪应力产生的合力矩需与外加扭矩相等，可得剪应力沿半径方向的分布
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在弹性阶段剪应力的变化如图3.5所示 

在弹性阶段剪应力沿圆半径方向呈线性分布，据此可得
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当外缘剪应力增加到一定程度后，试件的边缘产生流动现象，试件承受的扭矩瞬间下降，应力重新分布至整个截面上的应力均匀一致，称之为屈服阶段，在屈服阶段剪应力的变化如图3.6所示

称达到均匀一致时的剪应力为剪切屈服强度（
[image: image19.wmf]s

t

），其对应的扭矩为屈服扭矩，习惯上将屈服段的最低点定义为屈服扭矩，同样根据扭矩平衡原理可得：
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应力均匀分布后，试件可承受更大的扭矩，试件整个截面上的应力均匀增加，直至试件剪切断裂，如图3.4所示，最大剪应力对应的扭矩为最大扭矩，定义最大剪应力为剪切强度。
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通过以上的分析可知：在低碳钢的扭转时，可以得到剪切强度极限，但由于不同材料的破坏形式并不一致，其剪切强度的计算公式并不相同，鉴于此，为方便不同材料力学特性的比较，国标《金属扭转实验方法》（GB/T10128-1988）规定，材料的扭转屈服点和抗扭强度按公式
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计算。需要注意的是，国标定义的强度为抗扭强度而非剪切强度。

由图3.2铸铁扭转
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曲线可以看出，铸铁HT200的扭转
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曲线类似于拉伸的
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曲线，没有屈服阶段及强化阶段。从图3.1纯剪应力状态及图3.4铸铁扭转破坏断口形式可以看出，铸铁试件是沿与轴线成45°螺旋面方向被拉伸破坏的，也就是说，在图3.1纯剪应力状态单元体中，拉应力首先达到拉伸强度值。其抗扭强度的计算同低碳钢试件，且此时抗扭强度等于最大扭矩时的最大剪应力（即边缘剪应力）。

由以上分析可知：铸铁的扭转破坏是由于拉应力引起的拉伸破坏，通过扭转实验可间接测得铸铁试件的拉伸强度，但无法得到其剪切强度。

4、实验方案

4.1实验设备、测量工具及试件

YDD-1型多功能材料力学试验机（图1.8）、150mm游标卡尺、标准低碳钢、铸铁扭转试件（图3.7）。

YDD-1型多功能材料力学试验机由试验机主机和数据采集分析系统两部分组成，主机部分由加载机构及相应的传感器组成，数据采集部分完成数据的采集、分析等。
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试件采用两端为扁形标准扭转试件，按国标《金属扭转实验方法》（GB/T10128-1988）的规定制作，试件的两端与试验机的上、下扭转夹头相联接。为方便观测试件的变形，试验前需用游标卡尺测量出试件的最小直径（
[image: image27.wmf]0

d

）。为方便观测试件的变形、观察实验现象实验前在试件上作一组如图3.7所示的矩形框标记。

4.2 装夹、加载方案
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安装好的试件如图3.8所示。试件两端为扁形，扭转试验时，试件的两端与试验机的上、下扭转夹头相联接，夹头中间有矩形加载槽。上夹头通过花键轴与扭矩传感器联接，花键轴在扭矩传感器中可上下滑动，以适合安装试件。下夹头通过双键与试验机的扭转轴相联接。扭转时，扭矩传感器固定不动，扭转电机带动下夹头转动，试件受到扭转。

4.3 数据测试方案

扭矩通过上夹头-花键轴传至扭矩传感器，试件的转角通过安装在扭转轴上的光电编码器转化为电压方波信号，转轴每转过一个确定的角度，光电编码器就输出一个方波信号，这样，通过记录方波的数量就可以知道试件的转角，扭转时，数据采集系统每检测到一个方波就记录一次数据，并将方波数量代表的转角作为X轴，扭矩作为Y轴显示数据，这样就得到了扭转试验的扭矩-转角曲线。

4.4 数据的分析处理

[image: image119.jpg]


数据采集分析系统，实时记录试件所受的扭矩及转角，并生成扭矩、转角实时曲线。图3.9为实测低碳钢Q235扭转实测曲线，图3.10为实测铸铁HT200的扭转实测曲线。
在图3.9低碳钢Q235扭转实验曲线中，横坐标-试件的转角，纵坐标-试件所受的扭矩，从扭矩-转角曲线可以清晰地区别低碳钢扭转实验的弹性阶段、屈服阶段,并可方便地读取屈服扭矩、极限扭矩。
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得到相关数据后，依据实验原理，就可以得到所需要的力学指标。

5、完成实验预习报告
   在了解实验原理、实验方案及实验设备操作后，就应该完成实验预习报告。实验预习报告包括：明确相关概念、预估试件的最大载荷、明确操作步骤等，在完成预习报告时，有些条件实验指导书已给出（包括后续的实验操作步骤简介）、有些条件为已知条件、有些条件则需要查找相关标准或参考资料。通过预习报告的完成，将有利于正确理解及顺利完成实验。

有条件的同学可以利用多媒体教学课件，分析以往的实验数据、观看实验过程等。

    完成实验预习报告，并获得辅导教师的认可，是进行正式实验操作的先决条件。

6、实验操作步骤简介

6.1试件原始参数的测量及标距的确定

实验采用标准短试件，试件形状见图3.7，用游标卡尺在标距长度的中央和两端的截面处，按两个垂直的方向测量试件的直径，填入实验表格取三组数据平均值的最小值进行计算。计算出扭转试件的抗扭截面系数
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为了更好的观察实验现象，实验前，在扭转试件表面制作一组矩形框标记，实验中应注意观察矩形框的变化。

6.2连接测试线路

按要求联接测试线路，一般第3通道选择测扭矩，第八通道选择测转角，第七通道进行扭转方向判断。连接试验机上的转角传感和扭转传感接口。联线时应注意不同类型传感器的测量方式及接线方式。联线方式应与传感器的工作方式相对应。

6.3设置数据采集环境
6.3.1进入测试环境

首先检测仪器。检测到仪器后，系统将自动给出上一次实验的测试环境。或通过文件-引入项目，引入所需要的采集环境。

6.3.2设置测试参数

测试参数是联系被测物理量与实测电信号的纽带，设置合理的测试参数是得到正确数据的前提。测试参数由系统参数、通道参数及窗口参数三部分组成。其中，系统参数包括测试方式、采样频率、报警参数、实时压缩时间及工程单位等；通道参数反映被测工程量与实测电信号之间的转换关系，由测量内容、转换因子及满度值等组成；窗口是指为了在实验中显示及实验完成后分析数据而设置的曲线窗口，曲线分为实时曲线及X-Y函数曲线两种。

第一项、系统参数

采样频率： 50-200Hz，每个脉冲为0.144度时建议选择200Hz。

测试方式：扭转测试。

实时压缩时间：300秒。

若进行反复扭转实验时需设置换向判断通道及报警通道。通常情况下8CH固定用于转角脉冲计数，7CH用于转角方向判断，反复扭转时可选择扭矩或转角通道作为报警通道，并选择相应的报警值。
需要注意的是：
1、传感器的接线一定要与通道的参数设置相对应，8CH固定用于转角测试。

2、报警通道与报警的选择与实验的类型有关，并需与试验机的控制方式相结合，在进行反复扭转实验时，需启动试验机扭转自动控制功能。

第二项、通道参数

通常选择3CH测扭矩，7CH进行扭转方向判断，8CH固定选择测转角。需要选择及输入的参数有：测量内容、工程单位、修正系数，并选择相应的满度值。
需要注意的是：

1、需将8CH（固定选择测转角）通道的测量内容设置为“脉冲计数”，且“脉冲计数”功能只有在系统参数中将测试方式设置为“扭转测试”时方可选择，且只有一个通道可选为“脉冲计数”。选为“脉冲计数”的通道需将其满度值设为5000mV,由于a、c均为0，显示值为5000*b，b为每个脉冲代表的转角。如当b=0.6时满度值指示值为3000，b=0.144时满度值指示值为720。

2、7CH为方向判断通道，测量内容选择为“电压测量”（或“数据采集内”），b可选为1，满度值为5000 mV。

第三项、窗口参数

可以开设两个数据窗口，左窗口为扭矩、转角的实时曲线窗口，右窗口为扭矩、转角的X-Y曲线窗口，并设定好窗口的其它参数如坐标等。坐标参数设置时，需对被测试件的极限扭矩及变形进行预估，这样可以得到较好的图形比例。

需要注意的是：

1、在扭转测试时，数据的记录方式是以脉冲为触发的，即使在普通绘图方式时，窗口的横坐标是转角而不是时间，且转角只有正值，即使在反向扭转时，转角也是一直在增加的。

2、在进行反复扭转实验时，在X-Y方式下，转角有正负之分，正向扭转为正，反向扭转为负。

对比当前各参数与实际的测试内容是否相符，若相符进入“6.4.3 数据预采集”，如不符，则应选择正确的参数或通过引入项目的方式引入所需要的测试环境。

6.3.3数据预采集

6.3.3.1 采集设备满度值对应检查


检查采集设备各通道显示的满度值是否与通道参数的设定值相一致，如不一致，需进行初始化硬件操作，单击菜单栏中的“控制”，选择“初始化硬件”，就可以实现采集设备满度值与通道参数设置满度值相一致。

6.3.3.2 数据平衡、清零


单击菜单栏中的“控制”，选择“平衡”，对各通道的初始值进行硬件平衡，可使所采集到的数据接近于零，然后，单击菜单栏中的“控制”，选择“清除零点”，“清除零点”为软件置零，可将平衡后的残余零点清除。


由于传感器输出的电压在平衡时可能为一较高的电压，对于平衡范围较小的测试系统有时会超出采集系统的平衡范围，此时若信号经平衡后的数值过大，在“清除零点”时会有相应提示，且仪器的相应通道会有过载指示，说明通道的初始值过大，尤其是脉冲计数通道容易出现此情况，说明脉冲计数通道电压处于高电平，此时应启动扭转启动，然后停止，重新“平衡”、“清零”，观察“过载指示”是否清除，若未清除重复上述操作，直至“过载指示” 清除为止。对于平衡前有过载指示，平衡后指示消失的情形，说明仪器本身记忆的初始平衡值过大，属正常情况。
6.3.3.3启动采样


单击菜单栏中的“控制”，选择“启动采样”，选择数据存储目录，便进入相应的采集环境，此时并没有采到数据，这是因为数据采集系统每检测到一个方波就记录一次数据，扭转电机没有起动时，光电编码器没有转角输出，采集系统并不记录数据。选择“正向扭转”，起动电机正向扭转，数据采集系统显示采集到的零点数据，X-Y图中，转角正向增加，用手扭动扭转上夹头，采集到的扭矩就产生了相应的变化，正向扭矩为正值，反之为负值。此时，选择“反向扭转”，起动电机反向扭转，X-Y图中，转角负向减少。证明采集系统和设备均能正常工作。

单击菜单栏中的“控制”，选择“停止采样”，停止采集数据，并分析所采集的数据，确认所设置的各参数正确。

这样就完成了数据采集环境的设置。
6.4装夹试件

在确信设备和采集环境运行良好后，便可以进行试件的装夹，安装时，将试件的一端安装在上夹头内，下拉上夹头，使试件的另一端接近下夹头，通过控制电机正反向转动，调整下夹头位置，使试件可以方便的进入下夹头，向下轻推上夹头，松手后，依靠摩擦力保证上夹头不被拉回。反复扭转时，需使用夹头紧定螺钉。

这样便完成了试件的装夹。

6.5 加载测试
在试件装夹完毕，并确定数据采集系统能正常工作后，就可以进行加载测试了。具体操作步骤如下：

选择“控制”- “平衡”- “清除零点”- “启动采样”，选择好存储目录后便开始采集数据。实验时可以通过显示实时数据全貌窗口来观测试件扭转全过程，单击“显示数据全貌”图标，调入显示数据全貌窗口，重排显示窗口，选择被测通道，调整窗口坐标。然后选择“正向扭转”，开始数据采集，试件很快进入屈服阶段，并很快进入强化阶段。注意观察标距线的变化，横向标距线的距离不变，竖向标距线变成螺旋线而且间距变短。由于标距线的距离不断伸长，原来清晰的标距线变得不太清晰。持续扭转，试件断裂后，将上夹头拉起，停止采集数据，停止扭转。取出断裂试件，观察端口形式及标距线的变化。注意观察实验各阶段现象及标记线的变化。

需要在实验过程中调节转速时，可以旋转“扭转调速”转轮：顺时针旋转电机转速加快，反之降低，直至停止。实验时可根据不同时验阶段进行相应调整。

反复扭转时，需启动扭转自动控制功能，并根据需要在测试过程中调整报警参数。

7、分析数据完成实验报告

7.1 验证数据

   首先关闭 “显示数据全貌”窗口，在扭矩-转角窗口显示全部实验数据，并验证数据的正确性。从低碳钢扭转实验曲线中应能清晰地看到低碳钢扭转时的屈服及强化阶段，铸铁则无屈服阶段。

7.2读取数据

选择双光标，放大左图屈服阶段，读取屈服扭矩
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，极限扭矩
[image: image30.wmf]b

T

及转角φ。

7.3 分析数据

将得到的实验数据填入到相应表格，屈服扭矩，极限扭矩，这样就得到了抗扭屈服强度，抗扭强度，剪切屈服强度以及剪切强度。

需要注意的是：

在分析数据时需特别注意区别抗扭强度与剪切将度的区别，抗扭强度的定义是针对荷载类型定义的，有利于不同材料间的相互比较，但无法反映性材料真实的应力状态。剪切强度是按材料破坏时的应力状态定义的，能够反映材料破坏时的真实应力状态，但不同材料破坏时的应力状态并不相同，计算时不同材料需根据材料的破坏特征确定计算公式。

7.4 完成实验报告

    通过观察试验现象、分析试验数据就可以进行试验报告的填写了，依据实验原理，将所测得各参数带入相应的计算公式即可得到相应的力学指标。但在各参数的测量过程中，应明确各参数的准确定义，并尽可能减小测量误差。完成实验报告的各项内容。并总结试验过程中遇到的问题及解决方法。 

8、实验注意事项 

1、在紧急情况下，没有明确的方案时，请按急停按钮；

2、扭转实验的测试方式为“扭转测试”；

3、进行数据采集的第一步为初始化硬件，初始化完成后应确认采集设备的量程指示与通道参数的设定值一致；且平衡后各通道均无过载现象；

4、在进行通道参数设置时，需对测量内容为“脉冲计数”的通道进行复选确定。

5、在正式装夹试件实验前，需先打开扭转启动，手拧上夹头确定采集系统正常工作后进行试件装夹；

6、试件装夹时应先装上夹头再装下夹头。

§4 电测法测定材料的弹性模量
[image: image31.wmf]E

和泊松比
[image: image32.wmf]m

指导书

1、概述

弹性模量
[image: image33.wmf]E

（也称杨氏模量）是表征材料力学性能中弹性段的重要指标之一，它反映了材料抵抗弹性变形的能力。泊松比
[image: image34.wmf]m

反映了材料在弹性范围内，由纵向变形引起的横向变形的大小。在对构件进行刚度稳定和振动计算、研究构件的应力和变形时，要经常用到
[image: image35.wmf]E

和
[image: image36.wmf]m

这两个弹性常数。而弹性模量
[image: image37.wmf]E

和泊松比
[image: image38.wmf]m

只能通过实验来测定。
2、实验目的
1、测定低碳钢的弹性模量
[image: image39.wmf]E

和泊松比
[image: image40.wmf]m

；

2、验证胡克定律；

3、了解电阻应变片的工作原理及贴片方式；

4、了解应变测试的接线方式。
3、实验原理

弹性模量
[image: image41.wmf]E

和泊松比
[image: image42.wmf]m

是反映材料弹性阶段力学性能的两个重要指标，在弹性阶段，给一个确定截面形状的试件施加轴向拉力，在截面上便产生了轴向拉应力
[image: image43.wmf]s

，试件轴向伸长，单位长度的伸长量称之为应变
[image: image44.wmf]e

，同样，当施加轴向压力时，试件轴向缩短。在弹性阶段，拉伸时的应力与应变的比值等于压缩时的应力与应变的比值，且为一定值，称之为弹性模量
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，
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在试件轴向拉伸伸长的同时，其横向会缩短，同样，在试件受压轴向缩短的同时，其横向会伸长，在弹性阶段，确定材质的试件拉伸时的横向应变与试件的纵向应变的比值等于压缩时横向应变与试件的纵向应变的比值，且同样为一定值，称之为泊松比
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，
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这样，弹性模量
[image: image49.wmf]E

和泊松比
[image: image50.wmf]m

的测量就转化为拉、压力和纵、横向应变的测量，拉、压力的测量原理同拉、压实验，应变的测量采用电阻应变片电测法原理。
电阻应变片可形象地理解为按一定规律排列有一定长度的电阻丝，实验前通过胶粘的方式将电阻应变片粘贴在试件的表面，试件受力变形时，电阻应变片中的电阻丝的长度也随之发生相应的变化，应变片的阻值也就发生了变化。实验中采用的应变片是由两个单向应变片组成的十字形应变花，所谓单向应变片，就是应变片的电阻值对沿某一个方向的变形最为敏感，称此方向为应变片的纵向，而对垂直于该方向的变形阻值变化可忽略，称此方向为应变片的横向。利用应变片的这个特性，在进行应变测试时，所测到只是试件沿应变片纵向的应变，其不包含试件垂直方向变形所引起的影响。对于单向电阻应变片而言，在其工作范围内，其电阻的变化与试件的变形有如下的关系：
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[image: image52.wmf]K

应称为电阻应变片的灵敏度系数，不同材料的电阻应变片灵敏度系数不同，常用应变片的灵敏度系数
[image: image53.wmf]应
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一般在2.1左右，即使同一批应变片的灵敏度系数也并非相同，例如，在该实验中所粘贴的电阻应变片的阻值
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。通常应变片应变极限为
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≤2%，但有些特制的应变片其应变极限可达到20%。

由于常用钢材当应力达到弹性极限时，
[image: image57.wmf]e

＜0.2%，所以可以采用粘贴应变片的方式来测量试件的应变，这样对试件应变的测量就转化成了对应变片
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用惠斯登电桥进行测量。其原理如图4.1所示。

电桥由四个桥臂电阻
[image: image59.wmf]1
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、
[image: image60.wmf]2
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、
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、
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组成，供桥电压由A、C点输入，输出电压为
[image: image63.wmf]DB
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。假定电桥的初始状态为
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，此时电桥输出电压
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=0，称之为平衡电桥。极限情况为
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现在假定， 
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，电阻应变片
[image: image78.wmf]1
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粘贴在被测试件上，其余应变片粘贴在非受力试件上，在不考虑非受力原因引起的应变片电阻变化时，认为其为恒定值。这样应变片
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由于试件变形产生
[image: image80.wmf]R
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的变化时，输出电压
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也会产生相应的变化，
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，由于电桥初始状态为平衡电桥，即
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由于，
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很小，所以
[image: image86.wmf]4

)

/

2

4

(

l

=

D

+

R

R

im

，因此

              
[image: image87.wmf]1

1

4

4

/

e

e

仪

应

应

K

K

E

K

E

R

R

U

DB

=

=

D

=

D

                           （3）
通过计算机数据采集系统，对桥路输出的电压进行放大、离散采集及数据二次运算，就可以得到被测试件的应变
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。   
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同样可以推导，电阻应变片
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粘贴在被测试件上，其余应变片粘贴在非受力试件上时，有
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当四个电阻应变片全部粘贴在被测试件上时，有
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在实际测试中，把粘贴在试件上变形的应变片叫做工作片，把粘贴在非受力构件上在实验中不变形的应变片称之为补偿片，因为在实际的测试过程中，引起应变片电阻变化的不仅仅是
[image: image95.wmf]e

，温度、湿度等的变化均能导致电阻应变片电阻的变化。例如，对于截面均匀的导体，当导体的材料温度一定时
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式（5）中，
[image: image97.wmf]0

r

为材料在0℃时的电阻率，
[image: image98.wmf]a

为材料的电阻温度系数。

这些由非试件变形等原因导致的电阻变化，对于工作片和补偿片产生的影响往往是相同的，由式（4）可以看出，由于工作片与补偿片在不同的桥臂上，相同的变化量会相互抵消，所以在测试过程中通过将补偿片粘贴在与工作片具有相同材质的构件上，且与工作片处于相同的工作环境中，这样就可以使补偿片感知与工作片相同的环境变化，产生大致相同的电阻变化，从而减小由于在测试过程中环境变化导致的测试误差，其中最主要的是补偿由于温度变化引起电阻的变化，故通常称补偿片为温度补偿片。


这样通过给每一个工作片粘贴一个温度补偿片就可以减小由于环境变化引起电阻的变化而导致的测试误差，但这意味着随着工作片的增加，补偿片也需要等量的增加，这样就变得不方便和不经济，实际通常采用测量通道共用温度补偿片，通道分时切换测量的工作方式。但这种测量方式需有切换开关，采样速率较低。在较高速的多点采样时，多采用补偿通道的补偿方式，组桥时，工作应变片与补偿片分别与标准电阻组成独立的半桥，补偿通道等同于一独立通道，数据采集时，测量通道的数据与补偿通道的数据相减就可以起到补偿的作用，这样就可以实现多个工作片共用一个补偿片的补偿方式，习惯上称之为1/4桥。
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在实际测试中，温度补偿片可以补偿由于环境变化引起的误差，但有些误差是温度补偿片无法消除的，例如在弹性模量实验轴向拉伸时，由于制作精度及裝夹等原因会产生附加弯矩，使得在试件两侧对称粘贴的应变片一侧大于理论值而另一侧小于理论值，且误差两绝对值基本相等，根据桥路误差补偿原理，此时采用单一通道半桥补偿时不仅无法去掉该误差，反而将被测量的理论值补偿掉。对于此类理论值相同，而误差方向相反的应变的测量，桥臂为单片时，需采用全桥的补偿方式，在半桥或1/4桥时需采用将两应变片串联起来组成一个桥臂的工作方式，原理图如图4.2所示，图中，
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 为粘贴在测试试件前侧的纵向应变片，
[image: image100.wmf]补前
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 为粘贴在补偿试件前侧的纵向应变片，其余以此类推，
[image: image101.wmf]3
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、
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为仪器内部提供的标准电阻，一般为120
[image: image103.wmf]W

。这样相对于只测单面应变片的测量方式就可以消除拉伸时由于试件附加弯曲等原因导致的试件前后面变形不均匀导致的误差。应变片在半桥补偿方式时测得的电阻的变化比值为
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，等于测得的单片应变值，当组成1/4桥时，由于补偿电阻为仪器内置电阻，电桥为非平衡电桥，此时测得的应变值需根据串联后的阻值进行相应的修正，通常计算机数据采集系统均带应变片阻值修正功能，修正时只需输入串联后的阻值即可。实际上，影响应变测量的不仅有应变片的阻值，电阻应变片的灵敏度系数、导线电阻等均可对测试结果产生影响，在测试参数中输入相应的数值即可消除其带来的误差。

用游标卡尺测得试件的截面尺寸，从而得到试件的截面面积，通过拉压力传感器测得试件所受的荷载，用电阻应变片电测法得到试件的应变，将上述值代入到相应的公式，即可得到该材料的弹性模量
[image: image105.wmf]E

和泊松比
[image: image106.wmf]m

。
4、实验方案

4.1实验设备、测量工具及试件：

YDD-1型多功能材料力学试验机（图1.8）、150mm游标卡尺、弹性模量泊松比试件（图4.3）。

YDD-1型多功能材料力学试验机由试验机主机部分和数据采集分析两部分组成，主机部分由加载机构及相应的传感器组成，数据采集部分完成数据的采集、分析等。
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[image: image124.wmf]φ
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试件采用矩形截面的钢制试件。试件两端有加载用的销孔，通过销轴及转接件连接在试验机上下夹头上，可以施加轴向拉、压力。在两个矩形面的中央，粘贴有45°电阻应变花，用以测量试件的纵、横向应变及验证45°方向应变与纵、横向应变的关系。另外在两侧面黏贴有电阻应变片，可用于偏心拉、压实验时验证各个位置的应变关系。

4.2 装夹、加载方案

安装好的试件如图4.4所示。实验时，弹模试件的两端通过销轴连接件与试验机的上下夹头相连接，可传递拉力或压力。下夹头下行时，试件受拉，下夹头上升时，试件受压。
[image: image107.jpg]
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弹模试件安装过程

（左图：将连接件安装在夹头上 右图：将弹模试件安装在连接件上）

需要注意的是：在单一拉伸加载时，为保证试件受力均匀，应将上夹头设置成同拉伸实验一样的铰接状态，而在交变加载时需将上夹头设置成同压缩实验一样的固接状态，以免在拉压转换时，连接上夹头的拉杆与试验机上横梁肋板挤压变形。

实验时拉、压加载的换向可通过控制油缸上、下行按钮实现，也可以通过设置通道报警功能自动换向。通过控制进油手轮的旋转来控制加载速度。
4.3 数据测试方案

拉、压力的大小测试同拉压试验。应变通过粘贴的电阻应变片测量，应变测量的相关原理及连线方式参见“应变测试及等强度梁实验”。为减小变形不对称的影响，实验中往往采用应变片串联的桥路方式。即将前后两相同方向的应变片串联起来以消除附加弯矩产生的影响。
4.4 数据的分析处理

数据采集分析系统，实时记录试件所受的力及应变，并生成力、变形实时曲线及力、应变X-Y曲线、纵向应变-横向应变X-Y曲线，图4.5为在YDD-1型多功能材料力学试验机上测45#钢弹性模量
[image: image109.wmf]E

和泊松比
[image: image110.wmf]m

的实测曲线。中间窗口，荷载、应变实时曲线，右窗口，荷载应变关系曲线，纵坐标-荷载，横坐标-纵向应变、横向应变，左窗口，纵、横向应变的关系曲线，纵坐标-横向应变，横坐标-纵向应变。

[image: image125.emf]
为了验证所采集的数据为试件在弹性段的数据，采用按荷载分级处理数据的方式，以验证试件是否处于弹性变形阶段。读数时，采用单光标，以荷载值为分级标准，选取适当的级差，依次读取相应的荷载及应变。需要注意的是为了避免零点误差，第一级荷载一般不从零点开始，一般将荷载级差作为零点荷载。

将测得的数据代入到相应的公式，即可得到该材料的弹性模量
[image: image111.wmf]E

和泊松比
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。

5、完成实验预习报告
   在了解实验原理、实验方案及实验设备操作后，就应该完成实验预习报告。实验预习报告包括：明确相关概念、预估试件的最大载荷、明确操作步骤等，在完成预习报告时，有些条件实验指导书已给出（包括后续的实验操作步骤简介）、有些条件为已知条件、有些条件则需要查找相关标准或参考资料。通过预习报告的完成，将有利于正确理解及顺利完成实验。

有条件的同学可以利用多媒体教学课件，分析以往的实验数据、观看实验过程等。

    完成实验预习报告，并获得辅导教师的认可，是进行正式实验操作的先决条件。

6、实验操作步骤简介

6.1试件原始参数的测量

实验采用圆柱体铣平试件，试件形状及尺寸见图4.3，用游标卡尺在粘贴应变片中部的两侧，多次测量试件的宽度B和厚度H，计算试件的截面面积S。并查相关资料，预估其弹性段极限承载力。

6.2试件装夹

与拉伸试验试件的装夹类似，首先确定试验机的状态，单向拉伸时，上部转接套处于铰接状态，拉压交变加载时，上部转接套处于固接状态。下转接套安装在转换杆上，“进油手轮”关闭、“压力调整手轮”打开。
调整试验机下夹头的位置，操作步骤：关闭“进油手轮”，打开“调压手轮”，选择“油泵启动”，“油缸上行”，打开“进油手轮”，下夹头上行，此时严禁将手放在上、下夹头的任何位置，至合适位置后，关闭“进油手轮”。将上下夹头开口的位置对齐，将试件沿上下夹头的开口部位安装到上下夹头内。调整下夹头至拉伸位置使得试件加载凸台（或螺母）与夹头的间隙在2-3mm时，关闭“进油手轮”，此时试件可以在夹头内灵活转动。关闭“调压手轮”，试件装夹完毕。

6.3连接测试线路

[image: image126.emf]按要求联接测试线路，一般第一通道测拉、压力，连接到试验机的拉、压力传感器接口上。其余通道选择测应变，应变的测试采用双片串联的方式，首先用短路线将两个纵向和两个横向应变片分别串连起来，包括补偿应变片，然后，采用快速插头连接的方式，将被测应变片依次联接到测试通道中，联接时注意应变片的位置与测试通道的对应关系，补偿方式可以采用共用补偿片（1/4桥），也可以采用自带补偿片（半桥）的方式。采用不同的补偿方式在选择通道参数时需对应不同桥路测量方式，1/4桥为方式1，半桥为方式2。1/4桥的接线方式如图4.6所示。

6.4设置数据采集环境
6.4.1进入测试环境

首先检测仪器。检测到仪器后，系统将自动给出上一次实验的测试环境。或通过文件-引入项目，引入所需要的采集环境。

6.4.2设置测试参数

测试参数是联系被测物理量与实测电信号的纽带，设置正确合理的测试参数是得到正确数据的前提。测试参数由系统参数、通道参数及窗口参数三部分组成。其中，系统参数包括测试方式、采样频率、报警参数、实时压缩时间及工程单位等；通道参数反映被测工程量与实测电信号之间的转换关系，由测量内容、转换因子及满度值等组成；窗口是指为了在实验中显示及实验完成后分析数据而设置的曲线窗口，曲线分为实时曲线及X-Y函数曲线两种。

第一项、系统参数

采样频率：“20-100Hz”，“拉压测试”，需要特别注意的是，测材料弹性模量和泊松比试验是一个非破坏性试验，需要通过设置报警通道来保护试件。试验时，当实测数据达到报警设定值时，油缸就会按照指定的要求反向运行或停止运行，报警通道一般设置为测力通道，报警值由试验预估最大荷载确定，例如，当控制最大纵向应变为800με时，所加的拉、压力应小于100KN，此时，设置报警参数上限为100KN，下限-100KN时，就可以保证最大应变不超过800με，以保证试件的安全。
第二项、通道参数

1CH测量试件所受的拉、压力，同拉、压试验设置相同的修正系数。另外，选出两个通道测量应变，对于设置为应力应变的通道需将其修正系数设置为“1”。点击“应力应变”进入应力应变测试参数设置，由于采用共用补偿片，需要输入桥路类型-选择“方式一”，当选择“方式一”时需要输入的参数有：应变计电阻、导线电阻、灵敏度系数、工程单位，并选择相应的满度值。应变通道的参数设置如图4.7所示。

[image: image127.jpg]



第三项、窗口参数

可以开设三个数据窗口：



中间窗口：荷载、应变实时曲线；



右窗口：纵坐标-荷载，横坐标-纵向应变和横向应变；



左窗口：纵坐标-横向应变，横坐标-纵向应变。并设定好窗口的其它参数如坐标等。

6.4.3数据预采集

6.4.3.1 采集设备满度值对应检查


检查采集设备各通道显示的满度值是否与通道参数的设定值相一致，如不一致，需进行初始化硬件操作，单击菜单栏中的“控制”，选择“初始化硬件”，就可以实现采集设备满度值与通道参数设置满度值相一致。

6.4.3.2 数据平衡、清零


单击菜单栏中的“控制”，选择“平衡”，对各通道的初始值进行硬件平衡，可使所采集到的数据接近于零，然后，单击菜单栏中的“控制”，选择“清除零点”，“清除零点”为软件置零，可将平衡后的残余零点清除。

6.4.3.3启动采样


单击菜单栏中的“控制”，选择“启动采样”，选择数据存储的目录，便进入相应的采集环境，采集到相应的零点数据，此时启动油泵，选择“压缩上行”或“拉伸下行”，打开“进油手轮”，使下夹头上行或下行，此时所采集到的数据便会发生相应的变化，将下夹头调整到拉伸位置。此时从实时曲线窗口内便可以读到相应的力和位移的零点数据，证明采集环境和设备均能正常工作。单击菜单栏中的“控制”，选择“停止采样”，停止采集数据，并分析所采集的数据，确认所设置的各参数是否正确。

这样就完成了数据采集环境的设置。
6.5 加载测试
在确信采集环境和设备运行良好以后，便可以开始正式的加载测试了。首先设置试验机所处的状态，关闭“进油手轮”，关闭“调压手轮”，选择“拉压自控”、“油泵启动”、“拉伸下行”，前面已经设置好了采集环境，只需要“控制”、“平衡” 、“清除零点” 、“启动采样” ，测试到零点数据。打开“进油手轮”进行拉伸加载，实验过程中通过进油手轮的旋转来控制加载速度。从中间窗口内可以读到试件所受的力以及试件的纵向应变和横向应变，至合适拉伸值时打开“压力控制手轮”，选择“压缩上行”，至力归零后，关闭“压力控制手轮”，通过“进油手轮”控制加载速度，进行压缩加载，至合适压缩值时打开“压力控制手轮”选择“拉伸下行”，至力归零后，关闭“压力控制手轮”，进行拉伸加载，通过旋转“进油手轮”控制加载速度。加载至合适值后，再卸载，进行压缩加载。这样循环测试到3-4组正确的数据后，在试件处于非受力的状态下就可以关闭“进油手轮”，停止采样。“油泵停止”，“拉压停止”，“自控停止”。这样就完成了加载测试的过程。
    
当然，也可以通过通道报警功能，控制拉压自动换向加载，由于在自动换向时，系统处于高压状态，试件有突然卸载现象。

7、数据分析

7.1 验证数据

    首先回放一下试验加载的全过程，然后把数据调进来，显示全部数据，预览全部数据，观察数据的变化规律，验证数据的正确性。 

7.2读取数据

弹性模量和泊松比电测试验采用分级读数的方式验证，共分5级，依据试验过程中的最大荷载，确定级差，为消除起始点误差的影响，一般将级差荷载作为零点荷载。通过数据移动及局部放大功能，显示所需要的一段数据，采用光标拖动与方向键微移光标相结合的方式，选取合适的荷载值，同时读取该荷载下的纵向应变和横向应变，填入试验表格，然后依次读取下一级的荷载及其对应的应变值，填入试验表格。

需要注意的是：由于采用拉、压双向加载测试，分析数据时需要分析两组数据，拉伸段，压缩段。对于用油压传感器测力的系统，测力通道需根据拉压段输入不同的系数。

7.3 分析数据

通过实验前的测量及实验后的数据读取就得到了所需要的数据，代入相应的公式或计算表格即可得到弹性模量E和泊松比μ。需要注意的是，由于采用拉、压双向加载测试，分析数据时需要分析两组数据，拉伸段、压缩段，并注意正反向数据的比对。

7.4 完成实验报告

   通过观察试验现象、分析试验数据就可以进行试验报告的填写了，完成实验报告的各项内容。并总结试验过程中遇到的问题及解决方法。

8、实验注意事项 

1、在紧急情况下，没有明确的方案时，请按急停按钮；

2、上夹头应处于活动铰状态，但不应旋出过长，夹头与上横梁间隙应在3-10mm之间；

3、在装夹试件确定油缸位置时，严禁在油缸运行时手持试件在夹头中间判断油缸的位置；

4、实验初始阶段加载要缓慢； 

5、进行数据采集的第一步为初始化硬件，初始化完成后应确认采集设备的量程指示与通道参数的设定值一致；且平衡后各通道均无过载现象；

6、试件装夹及拆卸过程中应注意对应变片、接线板及测试线的保护。

7、在09年前的试验机上进行电测类实验时，实验操作人员可能未按照规定操作，没有及时关闭进油手轮而先停止数据采集时，试验机油缸活塞杆可能仍在向上或向下动作，此时容易造成试件特别是纯弯梁试件的不可逆损坏。因此进行如下升级：


在数据采集分析系统中增加了同步停止辅助功能，当实验人员首先停止数据采集时，数据采集分析系统自动发送一个电压控制信号，使运行中的试验机油缸活塞杆停止动作5秒钟并报警，提示操作人员关闭进油手轮，避免试件损坏。

注意：操作者仍然应该在关闭试验机后，停止数据采集。
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图3.2低碳钢Q235扭转� EMBED Equation.3  ���曲线              图3. 3铸铁HT200扭转� EMBED Equation.3  ���曲线





�


图3.4低碳钢和铸铁扭转破坏断口形式
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图3.5 低碳钢扭转试件弹性阶段应力分布变化
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图3.6 低碳钢扭转试件屈服阶段应力分布变化
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图3.7 常用扭转试件
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1、3-扭转上下夹头， 2-扭转试件 ，


4-左立柱，5-扭矩传感器


图3.8 扭转实验试件的装夹
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3.9实测低碳钢扭转� EMBED Equation.3  ���曲线
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图3.10实测铸铁扭转� EMBED Equation.3  ���曲线
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图4.1惠斯登电桥原理图
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图4.2应变片串联半桥补偿原理图





�





图4.4 安装好的弹模试件
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图4.3 弹性模量泊松比实验试件尺寸
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                       图4.5 45#钢弹性模量� EMBED Equation.3  ���和泊松比� EMBED Equation.3  ���的实测曲线
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图4.6 1/4桥接线方式
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图4.7 应变通道参数设置
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